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ขั้นตอนการด าเนนิการ  
               1. การรับงานซ่อมท า 
  1.1   เจา้หนา้ท่ีแผนงาน  กรล.อจปร.อร.  น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  (กพด.ยงัไม่อนุมติัการ
จ่ายพสัดุ)  ส่งใหน้ายช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายตรวจสอบใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  (กพด.ยงัไม่อนุมติัการจ่าย
พสัดุ)  แลว้ส่งใหเ้จา้หนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั)  ด าเนินการต่อไป   ถา้ไม่ถูกตอ้งน าใบสัง่งาน / ใบเบิก
พสัดุ  ส่งคืนกลบัใหน้ายทหารแผนงาน  กรล.อจปร.อร.  ประสานกบั  กผป.อจปร.อร.แกไ้ขใหถู้กตอ้ง 
  1.2  เจา้หนา้ท่ีพสัดุ  กรล.อจปร.อร.  น าใบเบิกพสัดุ  (กพด.อนุมติัจ่ายพสัดุแลว้) ส่งใหน้ายช่าง
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  ตรวจสอบพร้อมลงนามรับใบเบิกพสัดุ  (กพด.อนุมติัจ่ายพสัดุแลว้)  แลว้ส่งใหผู้ท่ี้
ไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั)  ด าเนินการต่อไป 
  1.3  เจา้หนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั)  ด าเนินการดงัน้ี 
    1.3.1 รับใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  ท่ีไดต้รวจสอบแลว้จากนายช่าง หรือ ผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมาย 
    1.3.2 บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานและช่ือเรือลงในสมุดรับงาน 
    1.3.3  จดัล  าดบัท่ีใบสัง่งานท่ีไดรั้บในปีงบประมาณนั้น 
    1.3.4  น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  เสนอ  นายช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายลงนามรับ
งาน / สัง่การ 
    1.3.5   ส่งใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  ท่ี  นายช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายลงนามรับ
งานแลว้ส่งให ้ หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 
 
 2. การด าเนินการซ่อมท า 
  2.1  หลงัจากท่ีไดรั้บมอบหมายงาน  ให ้  หน.ช่าง  ไปควบคุมการท างานแลว้  นายช่างเป็น
ผูดู้แลติดตามความกา้วหนา้  ตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาท่ี  หน.ช่าง  น าเสนอ 
  2.2  หน.ช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรับ  ใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  ท่ีนายช่าง  ลงนามรับงาน
แลว้จากเจา้หนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั) 
   2.3  หน.ช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายแจกจ่ายใบสัง่งานใหก้บั  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ได
รับมอบหมายด าเนินการซ่อมท าตามใบสัง่งาน 
  2.4  หน.งาน  (ลูกจา้ง)  ไปตรวจสอบงานซ่อมท าตาม ใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  ท่ีจะซ่อมท า
ตามเรือต่าง ๆ ท่ีระบุในใบสัง่งาน พร้อมจดัชุดช่างปฏิบติังานซ่อมท าตามท่ีไดรั้บมอบหมายจาก  หน.ช่าง  หรือ
ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการซ่อมท า       
  2.5  ชุดปฏิบติังานซ่อมท าด าเนินการซ่อมท าตามใบสัง่งานท่ี  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายสัง่การใหท้ าการซ่อมท า 



                คู่มือข้ันตอนการปฏิบัติงาน ของ รง.ซ่อมหม้อน ้า กรล.อจปรอร.             
 

 

 
 ผลิต  19 พ.ค.47                                                              หนา้  3/31 

  2.6  ระหว่างการซ่อมท าถา้มีอุปสรรคขอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าแจง้ให ้  หน.งาน  (ลูกจา้ง)  
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบ 
  2.7  หน.งาน  (ลูกจา้ง)  บนัทึกอุปสรรคขอ้ขดัขอ้งลงในสมุดบนัทึกประจ าตวั  พร้อมทั้งแจง้
ให ้ หน.ช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบ  เพื่อท่ีจะไดป้ระสานกบั  กผป. ฯ  ท าการแกไ้ข 
  2.8  ชุดปฏิบติังานซ่อมท าเมื่อปฏิบติังานซ่อมท าแลว้เสร็จแจง้ให ้  หน.งาน  (ลูกจา้ง)  ทราบ
เพื่อด าเนินการต่อไป 
 3. การซ่อมท ากรณฉุีกเฉิน 
  3.1  เม่ือได้รับส าเนาใบส่ังงานและใบเบกิพสัดุจาก  กผป.ฯ  จากนายทหารแผนงาน กรล. ฯ 
แล้ว  นายช่าง  ลงไปตรวจสอบงานพร้อมมอบหมาย  หน.ช่าง ควบคุมเรือ 
  3.2 ในกรณีท่ียงัไม่ไดรั้บพสัดุตามใบเบิกพสัดุและตรวจสอบแลว้ว่ามีพสัดุส ารอง    สามารถ
ท างานไดก่้อน   ก็ใหใ้ชพ้สัดุซ่อมท าได ้ โดย  กผป. ฯ จะจดัหาใหภ้ายหลงั 
  3.3   ปฏิบติัตามขอ้ง 2.2 ถึงขอ้  2.8 
 4. การด าเนินการเม่ือซ่อมท าแล้วเสร็จ 
  4.1  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายไดรั้บแจง้จากชุดปฏิบติังานท่ีสัง่การใหไ้ป
ซ่อมท าเรือต่าง ๆ ตามใบสัง่งานว่างานแลว้เสร็จ 
  4.2 ในกรณีเป็น รง.แม่งาน  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายประสานกบัเจา้หนา้ท่ี
ทางเรือร่วมตรวจสอบ  ถา้ไม่พบขอ้บกพร่องน าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 
  4.3 ในกรณีเป็น  รง.ช่วย  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายแจง้ให ้ รง.แม่งาน ทราบ  
เพ่ือท่ีจะไดน้ดัหมายใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือร่วมตรวจสอบ  ถา้ไม่พบขอ้บกพร่องน าใบสัง่งานให ้  รง.แม่งาน  ลง
นามรับงาน  (ปิดใบสัง่งาน) 
  4.4  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรวบรวมใบสัง่งานท่ีด าเนินการซ่อมท าแลว้
เสร็จและลงนามปิดใบสัง่งานแลว้  ให ้ หน.ช่าง  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 
 5. การส่งมอบใบส่ังงานเม่ืองานแล้วเสร็จ 
  5.1  หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  รวบรวมใบสัง่งานท่ีด าเนินการแลว้เสร็จและลงนาม
ปิดงานแลว้ส่งใหผู้ท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั)  ด าเนินการต่อไป 
  5.2   ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  (กระซบั)  น าใบสัง่งานแลว้เสร็จท่ีไดรั้บจาก  หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมาย เสนอ  นายช่าง  ตรวจสอบและเซ็นช่ือส่งมอบงานให ้ บก.กรล.อจปร.อร. 
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วธีิการซ่อมท ารอยร่ัวของหลอดคอนเดนเซอร์เคร่ืองท าความเยน็ 
1. ก่อนด าเนินการซ่อมท ารอยร่ัวใหด้  าเนินการดงัน้ี 

1.2  ท าความสะอาดช้ินงาน 
1.3   ตรวจหารอยร่ัว 
1.4   วิธีการซ่อมท ารอยร่ัวกระท าไดโ้ดยการอุดหลอดเท่านั้น 

2. การพิจารณาในการท าความสะอาดช้ินงาน 
2.1 ใหพ้ิจารณาการท าความสะอาดใหถู้กตอ้งและระมดัระวงัการเกิดความเสียหาย 
2.2  งานส่วนใหญ่จะด าเนินการท าความสะอาดในเรือ  และมี  พ.ท.คบัแคบในการปฏิบติังานซ่อมท า 

        2.3  หลอดคอนเคนเซอร์จะมีใชใ้นระบบเคร่ืองท าความเยน็  และเคร่ืองปรับอากาศ ส่วนใหญ่จะมีใชอ้ยูใ่น 
เรือของ  กองเรือยทุธการ  ท่ีเขา้รับการซ่อมจ ากดั , คืนสภาพ  และตามระยะเวลา 

2.4  ตรวจสอบรายละเอียดในใบสัง่งานว่าถูกตอ้งหรือไม่  ขอบเขตของงาน 
2.5 ทุกคร้ังท่ีมีการท าความสะอาดคอนเคนเซอร์จะมีก  าลงัดนัของแก๊สหรือสารท าความเยน็  F-22  หรือ  

F-12 อยูภ่ายในระบบเสมอ  (ยกเวน้  ถา้ระบบนั้นมีการร่ัวไหลของของระบบ) 
2.6 ประสานงานกบั  รง.358  ในการตรวจสอบและขอ้มูลในการซ่อมท า  ความรับผดิชอบของงานนั้นๆ 

3. ขอ้จ ากดัในการท าความสะอาดคอนเคนเซอร์มีดงัน้ี 
        3.1 ไม่สามารถท าความสะอาดภายนอกหลอดได ้
        3.2 ไม่สามารถถอดชุดหลอดออกมาท าความสะอาดภายนอกได ้ เพราะว่าผนงัหวั – ทา้ย  ของชุดหลอดฯ  
จะถูกเช่ือมปิดไวท้ั้ง  2  ดา้น 

3.3 ภายนอกหลอดจะมกี  าลงัดนัของแก๊สหรือสารท าความเยน็  ซ่ึงจะมีก  าลงัดนัสูงอยูภ่ายนอกหลอด
ตลอดเวลา 

       3.4  เมื่อมีการช ารุดของหลอดมากกว่าเกณฑท่ี์คู่มือก  าหนดไว ้ 20%  ของหลอดทั้งหมดตอ้งเลิกใชท้นัที 

การตรวจหารอยร่ัว 

        -  รง.358  จะเป็นผูต้รวจสอบเพื่อแจง้ขอ้มูลให ้ รง.341  ด าเนินการซ่อมท าต่อไป 
        -  เม่ือไดข้อ้มูลในการตรวจหารอยร่ัว  รง.341  จะด าเนินการซ่อมท าตามวิธีการซ่อมท า 
4. วิธีการซ่อมท ารอยร่ัวของหลอดคอนเคนเซอร์ 
       4.1 สามารถกระท าไดโ้ดยการอุดหลอดเพียงอยา่งเดียวเท่านั้น 

4.2 จนท.ชุดช่างท่ีไดรั้บมอบหมายในการซ่อมท า  ใหเ้ตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์การซ่อมท า  ไดแ้ก่  
ประแจ ,   แหวน/ปากตาย  ,  ลูกอุด  ,  คอ้น  ,  ซีลกนัร่ัว  ,  ผา้ช ารุด  และผา้ทรายละเอียด  จากกระซบั  
รง.341 ไปท่ีเรือ  เขา้รับการซ่อมท า  หรือท่ี  รง.341 

4.3 ตรวจสอบขนาดอุปกรณ์และเคร่ืองมือใหถู้กตอ้งตามขนาดท่ีใชง้าน 
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4.4 ให ้ รง.356  ถอดท่อทางน ้ าหล่อ  เขา้ – ออก  ของชุดหลอดคอนเคนเซอร์ท่ีเก่ียวขอ้งออกทั้งหมด 
4.5 หมายต าแหน่งฝาครอบท่ีจะท าการถอดออกทั้ง  2  ดา้น  (เพื่อสะดวกในการประกอบเมื่อซ่อมท าแลว้เสร็จ) 
4.6 เปิดฝาครอบ  หวั – ทา้ย  ของคอนเคนเซอร์ออกทั้ง  2  ดา้น 
4.7 ฉีดลา้งดว้ยน ้ าจืดใหส้ะอาดดว้ยแรงดนัน ้ า  ประมาณ  50  ปอนด/์ตร.น้ิว   
4.8 ตรวจสอบการช ารุด  ร่ัว  ตามท่ี  รง.358  ช้ีแจง 
4.9 หมายต าแหน่งท่ีตอ้งการอุดหลอด  และจ านวนใหถู้กตอ้ง 

       4.10  มีบนัทึกการตรวจสอบและการอุดไวใ้นแบบบนัทึกทุกคร้ัง 
       4.11 ท าความสะอาดภายในหลอดท่ีจะท าการอุดบริเวณปลายหลอดทั้ง  2  ดา้น  ยาวประมาณ  15  มม.  
จากปลายหลอดเขา้ไปทั้ง  2  ดา้น  ดว้ยผา้ช ารุดและผา้ทรายละเอียด  ใชน้ ้ าจืดฉีดท าความสะอาด  และเป่าดว้ย 
ลมแหง้ 
       4.12 ทาซีลกนัร่ัวท่ีลูกอุด  แลว้น าลูกอุดตามขนาดของหลอดใส่เขา้ไปท่ีปลายหลอดท่ีท าความสะอาดแลว้
ทั้ง  2 ดา้น 
       4.13 ใชค้อ้นตอกลูกอุดทั้ง  2  ดา้น  ใหแ้น่นพอประมาณ 
       4.14 เมื่อการซ่อมท าแลว้เสร็จ  แจง้ให ้ รง.358  ทราบ  และท าการตรวจสอบรอยร่ัวและทดลองก าลงัดนั
ภายใน  ระบบตามเกณฑท่ี์ก าหนดไวต้ามคู่มือใชง้าน 
 

การใชเ้คร่ืองมือในการซ่อมท า 

       -  เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการซ่อมท า  ไดแ้ก่  ประแจ  แหวน/ปากตาย  ตามขนาดของนตั , สลกั  ของอุปกรณ์
หรือช้ินงานนั้นๆ   
       -  คอ้นใหดู้ขนาด  และน ้ าหนกัใหเ้หมาะสมกบังานท่ีตอ้งการใช ้ ตลอดจน  พ.ท.บริเวณในการซ่อมท าว่า
เหมาะ  หรือไม ่
       -  แสแ้ยงหลอด ใชแ้สแ้ยงหลอดท่ีท าดว้ยทองเหลืองชนิดอ่อน  ใหใ้ชต้ามขนาดของหลอดท่ีตอ้งการซ่อม
ท าเท่านั้น  หา้มใชว้สัดุอ่ืนใดท่ีมีลกัษณะแข็งแทนแสแ้ยง  เพราะจะท าใหเ้กิดช ารุดของหลอดได ้
       -  สายยางฉีดน ้ าท าความสะอาดช้ินงานก่อนด าเนินการซ่อมท า 
       -  แปรงลวดอ่อนส าหรับท าความสะอาดเกลียวสลกัยดึฝาครอบ  หวั – ทา้ย  ของตวัคอนเดนเซอร์ 
       -  เหลก็ขูด ส าหรับท าความสะอาดเศษวสัดุ  แป๊กก้ิงของฝาครอบฯ  และหนา้แปลนส าหรับต่อท่อทางน ้ า
หล่อดบัความร้อน  เขา้ – ออก 
       -  และใชพ้สัดุสนบัสนุนการซ่อมท า  ไดแ้ก่  ผา้ช ารุดท่ีสะอาด , ผา้ทรายละเอียด , ซีลกนัร่ัว 
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วธีิการเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์    

       - ประแจท่ีใชใ้นการซ่อมท า  จะตอ้งลงนามเบิกเซ็นตรั์บไปจาก  จนท.กระซบั  ตามขนาดและจ านวนให้
ถูกตอ้งทุก คร้ัง 
       - หลงัจากการใชง้านทุกคร้ังตอ้งท าความสะอาดอยา่งดี  และลงนามส่งคืนตามจ านวนท่ีเบิกไปใชง้าน 
       - ไม่ใหใ้ชป้ระแจแทนไขควง  หรือ  คอ้นซ่ึงเกิดจากการใชเ้คร่ืองมือผดิประเภท 

-  คอ้นจะตอ้งไม่เป็นสนิม  และมีน ้ ามนัหรือจารบี บริเวณหนา้คอ้น  เพราะจะท าใหมี้ปัญหาขณะใชง้าน  
จะตอ้งสะอาดและแหง้  ดา้มคอ้นไม่หลุด  หรือหลวม  ขณะใชง้าน  และเกิดอนัตรายกบัผูใ้ชไ้ด ้

       - การเก็บแสแ้ยงหลอด  ท าความสะอาดส่ิงสกปรกท่ีติดอยูก่บัแสอ้อกใหห้มดก่อนเก็บเขา้ท่ีเก็บ  และ
จะตอ้งรักษารูปทรงของ  แปรงแสใ้หอ้ยูใ่นสภาพถูกตอ้งไม่คดงอ  เสียรูปไปจากสภาพเดิม 
       - สายยางฉีด  ไล่น ้ าท่ีคา้งในสายออกใหห้มด  มว้นเก็บตามขนาดของสาย  ไม่มีของหนกัวางทบั  หรือท า
ใหส้ายแตกช ารุดไดข้ณะเก็บรักษา  ไม่ควรเก็บในท่ีมีอุณหภูมิสูง  เพราะจะท าใหอ้ายกุารใชง้านของสายยาง
นอ้ยลง 
       -  แปรงลวดอ่อน  รักษาสภาพลวดใหค้งสภาพเดิมมากท่ีสุด  ปราศจากสนิมและส่ิงสกปรกท่ีเกิดจากการ
น าคราบ ติดท่ีแปรงลวด  ตอ้งก  าจดัออกใหห้มดก่อนจดัเกบ็ทุกคร้ัง 
       - เหลก็ขูด  เช็ดท าความสะอาดก่อนเก็บรักษาทุกคร้ัง  รักษาความเรียบ คม  ของหนา้เหลก็ขูดมิใหช้ ารุด  
เน่ืองจากใชง้านไม่ถูกตอ้ง 
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วธีิการซ่อมท าหมอ้ดบัความร้อน 
1. การถอดถอนหม้อดบัความร้อน 

1.1 เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการถอดถอนหมอ้ดบัความร้อนออกจากฐานแท่น  ไดแ้ก่  ประแจปากตาย  
ประแจแหวน คอ้น  ประแจจบัแป๊บ  และไขควง  โดยการเบิกจาก จนท.กระซบั รง.341 ลงนามรับ
เคร่ืองมือใหถู้กตอ้งทั้งขนาด และจ านวน 

1.2 น าเคร่ืองมือไปยงัอุปกรณ์ท่ีตอ้งการถอดถอนจากเรือท่ีเขา้รับการซ่อมท าบริเวณอ่างจอดเรือของ               
อจปร.อร. 

1.3 ตรวจสอบท่อทางเขา้ – ออกของหมอ้ดบัความร้อนท่ีเจา้หนา้ท่ี  รง.ช่างท่อ  ถอดออก  เสร็จเรียบร้อย
หรือไม่  กีดขวางการท างานหรือไม ่

1.4 ใชสี้น ้ ามนั  เขียนว่า  หวั ,ทา้ย  ไวท่ี้ตวัหมอ้ดบัความร้อน  เพื่อสะดวกในการประกอบ 
1.5 ใชป้ระแจปากตาย  หรือประแจแหวน  ขนาดเดียวกบัสลกัยดึฐานแท่นถอดสลกัยดึฐานแท่นทุกตวั 
1.6 ในกรณีท่ีถอดสลกัไม่ออก  ใหใ้ชน้ ้ ายากดัสนิมฉีดพ่นบริเวณเกลียวสลกัแลว้ท้ิงไว ้ 24  ชม.  จึง

ด าเนินการถอดสลกั 
1.7 แจง้  รง.เชือกรอก   ใหด้  าเนินการยกหมอ้ดบัความร้อนข้ึนจากเรือ  โดยการประสานกบั จนท. รง.341  

น าข้ึนซ่อมท าบน  รง. 
2. การท าความสะอาดหม้อดับความร้อนบน  รง.341 

2.1 เบิกเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการถอดแยกช้ินส่วนของหมอ้ดบัความร้อนออกไดแ้ก่  ประแจปากตาย  ประแจ
แหวน คอ้น  ไขควง  สกดัตอกหมาย  จาก  จนท.กระซบั  รง.341  และลงนามตรวจสอบจ านวน  ขนาด 
ใหถู้กตอ้ง 

2.2 ใชป้ระแจปากตายหรือประแจแหวน  ขนาดเดียวกบัสลกัยดึฝาปิดหวัทา้ย  คลายสลกั  ยดึฝาปิด                    
หวั – ทา้ยออกก่อนถอดใหท้ าเคร่ืองหมายไวท่ี้ฝาปิดและตวัหมอ้ดบัความร้อน  โดยใชส้กดัตอกหมาย
เพื่อสะดวกในการประกอบในต าแหน่งท่ีถูกตอ้ง 

2.3 ในกรณีท่ีถอดสลกัไม่ออก  ใหป้ฏิบติัตาม  ขอ้ 1.6 
2.4 ตรวจการช ารุดของสลกัยดึฝาปิดหวั – ทา้ย  ไดแ้ก่  สลกัขาด  คดงอ  หวัสลกัช ารุด  เกลียวช ารุด  แจง้  

หน.ช่าง เพื่อเสนอ  กผป. ฯ  เบิกเพ่ิมเติมต่อไป 
2.5 ใชค้อ้นเคาะท่ีฝาปิดหวั – ทา้ย  เพื่อใหฝ้าปิดหวั – ทา้ยขยบัตวัแต่ตอ้งมิให ้Case  ช ารุดเกิดความเสียหาย

หลุดออก จากตวัหมอ้ดบัความร้อน  ถอดสงักะสีกนักร่อนท่ีฝาปิดและเปล่ียนของใหม่ทุกคร้ังเม่ือท าการ
ประกอบ 

2.6 รวบรวมช้ินส่วนท่ีถอดออกมา  ไดแ้ก่  สลกัยดึฝาปิด  ฝาปิดหวั – ทา้ยท าความสะอาดทั้งภายนอก/
ภายในและส่วนท่ีช ารุด – ไม่ช ารุด แยกออกจากกนัใส่ภาชนะผกูป้ายตาม  ขนาด  จ  านวน  ใหเ้รียบร้อย 
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        2.7  ถอดไสห้มอ้ดบัความร้อนออกจากตวัเรือน  (case)  โดยด าเนินการดงัน้ี 
- ดึงไสห้มอ้ดบัความร้อนออกทางหวัหรือทา้ยของตวัเรือนหมอ้ดบัความร้อน 
- เอาแป๊กก้ิงระหว่างฝาปิดและตวัเรือนออก  เอาแป๊กก้ิงยางเสน้กลม  (o - ring)  ท่ีหวัและทา้ยไสห้มอ้

ดบัความร้อนออกและเปล่ียนใหม่ทุกคร้ังเม่ือการซ่อมท าแลว้เสร็จพร้อมประกอบเขา้ท่ีเดิม 
2.8 น าไสห้มอ้ดบัความร้อน  มาลา้งท าความสะอาดดว้ยน ้ าจืด  โดยใชน้ ้ าฉีดลา้งเพ่ือลดคราบสกปรกก่อน

แช่ลงใน น ้ายาลา้งคราบตะกรันในภาชนะบรรจุน ้ ายา 
2.9 ในกรณีท่ีเป็นหมอ้ดบัความร้อนน ้ ามนัหล่อ  จะตอ้งท าความสะอาดดา้นน ้ ามนัหล่อเสียก่อน  ดว้ยการใช้

น ้ ามนัก๊าดฉีดลา้งออกก่อนท่ีจะแช่ลงในน ้ ายาลา้งคราบตะกรัน  โดยปฏิบติัดงัน้ี 
- น าไสห้มอ้ดบัความร้อนน ้ ามนัหล่อ  ใส่ลงในถงับรรจุน ้ ามนัก๊าด  โดยใชอุ้ปกรณ์รองไสห้มอ้ดบั

ความร้อนใหสู้งกว่าระดบัน ้ ามนัก๊าดในถงั 
- ใชม้อเตอร์สูบน ้ ามนัก๊าด  สูบน ้ ามนัก๊าดดา้นล่างของถงั  ฉีดลา้งคราบน ้ ามนัหล่อท่ีไสห้มอ้ดบัความ

ร้อนจนแน่ใจว่าสะอาดแลว้ฉีดลา้งน ้ ามนัก๊าดออกใหห้มดดว้ยน ้ าจืด 
2.10 น าไสห้มอ้ดบัความร้อนท่ีท าความสะอาดขั้นแรกแลว้  แช่ในน ้ ายาลา้งคราบตะกรัน  ระยะเวลาในการ

แช่น ้ ายา   ประมาณ 1 – 3 ชัว่โมง  ข้ึนอยูก่บัความสกปรกของหมอ้ดบัความร้อน  สามารถตรวจสอบได้
โดยยกข้ึนจากน ้ า   ยาลา้งคราบตะกรัน  เพ่ือตรวจดูความสกปรกดว้ยสายตา  ถา้คราบสกปรกยงัไม่หมด
ใหแ้ช่น ้ ายาต่อไปจนกว่าจะสะอาด 

2.11   ยกไสห้มอ้ดบัความร้อนข้ึนจากน ้ ายาลา้งคราบตะกรัน  แลว้ฉีดลา้งดว้ยน ้ าจืดอีก  1  คร้ัง  พร้อมกบัท า
ความ  สะอาดภายในดว้ยแปรงแยงหลอด   การลา้งดว้ยน ้ าจืดจะตอ้งแน่ใจว่าไดล้า้งน ้ ายาลา้งคราบ
ตะกรันออก หมด  จริง ๆ  เพ่ือป้องกนัการสึกกร่อนท่ีเกิดจากน ้ ายาลา้งคราบตะกรันตกคา้งในระบบ
ขณะใชง้าน 

3. การตรวจหารอยร่ัวโดยการใช้อากาศอดั 
3.1 ประกอบไสห้มอ้ดบัความร้อนเขา้กบัตวัเรือน  (case) และใส่ o – ring  หวั – ทา้ยใหม่ท่ีใชใ้นการ

ตรวจสอบ 
3.2 เลือกหนา้แปลนส าหรับทดลองอดัอากาศท่ีอยูใ่น  รง.  โดยมีขนาดเท่ากบัหนา้แปลนของหมอ้ดบัความ

ร้อนเตรียมระบบอากาศใหพ้ร้อมใชต้ลอดเวลา  ไม่มีน ้ าปนอยูใ่นระบบอากาศท่ีใชต้รวจสอบ 
3.3 ประกอบหนา้แปลนส าหรับทดลองอดัอากาศ  ก่อนประกอบใชแ้ป๊กก้ิงยางแผน่ขนาด 1/8 ”  รองก่อน

พร้อมกบักวดสลกัใหแ้น่น  อุดรอยร่ัวต่าง ๆ  ดว้ยลูกอุดเหลก็ตามขนาดของรู  เพ่ือป้องกนัการร่ัวไหล 

3.4 เปิดล้ินจ่ายอากาศในระบบและตรวจดูก  าลงัท่ีเกจวดัก  าลงัดนัว่าก  าลงัดนัท่ีใชแ้ละเวลาในการอดัเม่ือได้
ก  าลงัดนัตามเกณฑท่ี์ก าหนดไวใ้นใบสัง่งานแลว้คงต าแหน่งล้ินจ่ายลมไวค้งท่ีนั้น 
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3.5 ปล่อยใหช้ิ้นงานอยูภ่ายใตก้  าลงัดนันั้นเป็นเวลา  10  นาที  หรือ  5 %  ของระยะเวลาท่ีจะใชใ้นการ
ทดสอบตรวจสอบท่ีเกจวดัก  าลงัดนัของระบบจ่ายลม  ก  าลงัดนัจะตอ้งคงท่ีไม่ลดลง  ถา้ก  าลงัลดลง
เร่ือยๆ  แสดงว่าในระบบมีการร่ัวไหลและจะมีฟองอากาศลอยข้ึนสู่ผวิน ้ าตามต าแหน่งท่ีมีการร่ัวไหล 

3.6 การตรวจสอบดว้ยระบบอากาศสามารถตรวจไดล้ะเอียดมากกว่าตรวจดว้ยของเหลว 
3.7 เม่ือพบฟองอากาศข้ึนสู่ผวิน ้ าตรงต าแหน่งใดของช้ินงาน  ใหด้  าเนินการท าเคร่ืองหมายไวต้ามจ านวนท่ีมี

การร่ัวไหล 

ขอ้พิจารณาในการซ่อมท าเม่ือพบการร่ัวไหลไดโ้ดย 
1. การร่ัวไหลจากพนงัหลอด 
2. การร่ัวไหลเกิดจากหลอดมีสภาพช ารุด 
3. มีการร่ัวไหลมากกว่า  20 %   ของหลอดทั้งหมดใหท้ าการเปล่ียนหลอดทั้งหมด    

 

การใช้เคร่ืองมือในการซ่อมท ารอยร่ัว 
1. การบดักรีจะตอ้งด าเนินการในกรณีท่ีมีการร่ัวไหลบริเวณพนงัรับหลอดทั้ง  2  ดา้นโดยมีขั้นตอนการ

ปฏิบติัดงัน้ี 
1.1 เตรียมอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการบดักรี  ไดแ้ก่  ชุดเผาหวัแร้ง  ประกอบดว้ย  แก๊สอเซทิลีน  1  ขวด  พร้อม

อุปกรณ์ ,หวัแร้งบดักรี  จ  านวน  2 หวั  ,แปรงทองเหลือง  ,ผา้ทรายละเอียด  ,น ้ากรดบดักรี  และตะกัว่
บดักรี 

1.2 ท าความสะอาดจุดท่ีมีการร่ัวไหลท่ีท าเคร่ืองหมายไว ้ ดว้ยแปรงทองเหลือง  และผา้ทรายละเอียดเสร็จ
แลว้ใชน้ ้ ากรดบดักรีท าความสะอาดอีกคร้ังหน่ึง  โดยใชน้ ้ ากรดทาบริเวณท่ีท าความสะอาดไว ้

ขอ้ระมดัระวงัในการใชน้ ้ ากรด 
1. สวมแว่นป้องกนัดวงตา 
2. สวมถุงมือ 
3. สวมอุปกรณ์ป้องกนัสารพิษจากควนัตะกัว่ท่ีใชใ้นการบดักรี 

1.3 เผาหวัแร้งทั้ง  2  หวั  เตรียมไวใ้หพ้ร้อมท่ีจะเร่ิมท าการบดักรี 
1.4 ท าการบดักรีรอยร่ัวดว้ยตะกัว่  โดยใชห้วัแร้งทีละหวัสลบักนั  อีกหวัหน่ึงใหเ้ผาเตรียมไว ้ ท าการ

บดักรีรอยร่ัวทุกจุดท่ีมีการร่ัวไหล 
2. การอุดหลอด  ในกรณีท่ีมีหลอดร่ัวจ านวนไม่เกิน  20%  ของหลอดทั้งหมด  ใหป้ฏิบติัตามขั้นตอนต่อไปน้ี 

2.1 เตรียมอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการอุดหลอดไดแ้ก่ ลูกอุด  คอ้น  ซีลกนัร่ัว (from – a - gasket) ผา้ช ารุดและผา้
ทรายละเอียด 
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2.2 ท าความสะอาดภายในหลอดท่ีจะท าการอุดท่ีปลายทั้ง  2  ดา้น  ยาวประมาณ  15  มม.  จากปลายหลอด  
ดว้ยผา้ช ารุดและผา้ทรายละเอียด 

2.3 ทาซีลกนัร่ัวท่ีลูกอุด  แลว้ตอกลูกอุดท่ีปลายหลอดท่ีช ารุดทั้ง  2  ดา้น 
3.   การเปล่ียนหลอด รง.341  สามารถเปล่ียนหลอดขนาดตั้งแต่  3/8”  -  5/8”ในกรณีท่ีมีหลอดร่ัวจ านวน
มากกว่า  20%   ของหลอดทั้งหมด  ใหท้ าการเปล่ียนหลอดใหม่  ใหป้ฏิบติัตามขั้นตอนต่อไปน้ี 
       3.1  เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการเปล่ียนหลอด  ไดแ้ก่  สกดัจีบปากหลอด  คอ้น  ผา้ช ารุด               
ผา้ทรายละเอียด  จารบี  เทปวดัระยะ  ตะไบกลม  ตะไบแบน  เหลก็ชะโด  และลูกเบ่ง 
       3.2 วดัความยาวของหมอ้ดบัความร้อนจากพนงัรับหลอดดา้นหน่ึงถึงพนงัรับหลอดอีกดา้นหน่ึง  ดว้ยเทป
วดัระยะ  จดบนัทึกไวเ้พื่อเป็นขอ้มูลในการซ่อมท า 
       3.3  การถอดหลอดท่ีช ารุดออก  โดยการใช ้ สกดัจีบปากหลอด  สกดัปลายหลอดทั้ง  2  ดา้น  เสร็จแลว้
ตอก หลอดออกดว้ยคอ้น 

       3.4  เอาพนงัรับหลอดหวั – ทา้ย  และแผน่กั้นภายในออกจากตวัหมอ้ดบัความร้อนเปล่ียนเอาของใหม่แทน
ของเดิม 
       3.5  ท าความสะอาดพนงัรับหลอดหวั – ทา้ย  ดว้ยผา้ช ารุดและผา้ทรายละเอียด 
       3.6  วดัความยาวของหลอดท่ีจะน ามาเปล่ียนดว้ยเทปวดัระยะ  เพื่อหมายตดัหลอดดว้ยเล่ือยตดัเหลก็ดว้ยมือ  
ค่าผดิ พลาดไม่เกิน  + 2  มม.  ท าความสะอาดปลายดา้นนอกทั้ง  2  ดา้น  เท่ากบัความหนาของพนงัรับหลอด
ดว้ยผา้ทรายละเอียด  ใชต้ะไบลบคมปากหลอดทั้งภายในหลอด  และภายนอกหลอด 
       3.7  ทาจารบีในรูพนงัรับหลอด  น าหลอดท่ีตอ้งการเปล่ียนมาใส่ท่ีพนงัรับหลอดท าคร้ังละ  1  หลอด  ทา
จารบีในรู ท่ีปลายทั้ง  2  ดา้น 
       3.8  ทาจารบีท่ีลูกกล้ิงของลูกเบ่งแลว้น าลูกเบ่งใส่ในรูหลอดท าการเบ่งหลอดอีกดา้นหน่ึงของหลอด 
 ใชเ้หลก็ชะโดขดัปลายหลอดไวเ้พื่อไม่ใหห้ลอดเคล่ือนตวัขณะเบ่งหลอด  เสร็จแลว้ ใหท้ าการเบ่งหลอด             
อีกดา้นหน่ึง 

3.9 ท าการเบ่งหลอดคร้ังละ  1  หลอด  จนครบทุกหลอดของหมอ้ดบัความร้อน 
3.10   เบ่งหลอดซ ้าอีกคร้ังหน่ึงจนครบทุกหลอด 
3.11   ท าการไลต้ะกัว่  หวั – ทา้ย  ของพนงัหลอดใหเ้สมอปากหลอดแลว้เจียรใหเ้รียบเพื่อท าการตรวจสอบ

การร่ัวไหลดว้ยอากาศต่อไป 
3.12   หลงัจากด าเนินการเปล่ียนหลอดตามกรรมวิธีแลว้เสร็จใหต้รวจสอบการร่ัวไหลของพนงัหลอด    

ดว้ย ระบบอากาศอดั  ก  าลงัดนัของอากาศใชใ้นการตรวจสอบ  คือ  50  ปอนด/์ตร.น้ิว 
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การเก็บรักษาเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1. หวัแร้งบดักรี  ท าความสะอาดทุกคร้ัง  หลงัจากการใชง้าน  รักษาความเรียบของหนา้หวัแร้ง  ไม่ใหมี้การช ารุด 
2. น ้ากรด  และภาชนะท่ีใชใ้ส่น ้ ากรดจะตอ้งเก็บรักษาไวใ้นท่ีปลอดภยั  และไม่เกิดอนัตรายจากการ

ปฏิบติังาน 
3. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชข้ณะบดักรี 

3.1 แว่นป้องกนัสารเคมี  เม่ือการใชง้านแลว้เสร็จจะตอ้งมีการท าความสะอาดทุกคร้ัง 
3.2 ถุงมือ จะตอ้งสวมถุงมือทุกคร้ังก่อนท าการซ่อมท า  ไม่ควรสวมถุงมือท่ีเส่ือมคุณภาพ  และมีการช ารุด 

4. อุปกรณ์ป้องกนัควนัพิษ  ขณะท าการซ่อมท า  หลงัใชง้านทุกคร้ังตอ้งท าความสะอาดและเก็บไวใ้นท่ี
อุณหภูมิเหมาะสมและไม่เก็บรวมกบัวสัดุอ่ืนท่ีจะท าใหเ้กิดช ารุดกบัอุปกรณ์ได ้

5. ชุดแก๊สอเซทิลีน  การเก็บรักษาตอ้งใชค้วามระมดัระวงั  ไดแ้ก่ 
5.1 ไม่เก็บในท่ีมีอุณหภูมิสูง 
5.2 เกจวดัก  าลงัดนัตอ้งถูกตอ้ง  แสดงค่าก  าลงัดนัไดถู้กตอ้ง 
5.3 ขอ้ต่อเกลียวต่อไม่มีการร่ัวไหลของแก๊ส 
5.4 สายยางส่งแก๊สอยูใ่นสภาพเรียบร้อย  ไม่มีส่วนใดช ารุด 
5.5 เม่ือเลิกใชง้านตอ้งปิดล้ินจ่ายแก๊สทุกคร้ัง  และจดัเก็บในท่ีก  าหนดไว ้
5.6 ขณะท าการบดักรีซ่อมท า  ผูใ้ชจ้ะตอ้งมีความระมดัระวงัการใชเ้คร่ืองมือใหถู้กตอ้งเสมอ 

                  ท าความสะอาด  พ.ท.ท างานทุกคร้ัง  หลงัเสร็จส้ินการซ่อม 
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วธีิการตรวจสอบหลอดน ้ าและหมอ้น ้ า 
1. วธิีการตรวจสอบหลอดน า้ และหม้อน า้ 

1.1 ท าความสะอาดภายในหมอ้น ้ าและหลอดน ้ า 
1.2 ใชน้ ้ าจืดฉีดลา้ง  ดว้ยก  าลงัดนั  50  ปอนด/์ตร.น้ิว 
1.3 ท าการปิดฝาช่องมือ  และฝาช่องคนใหเ้รียบร้อย 
1.4 ปิดท่อทางติดต่อต่าง ๆ  กบัหมอ้น ้ าใหห้มด  ยกเวน้  ก๊อกอากาศ , เกจวดัระดบัน ้ า , เกจวดัก  าลงัดนั

ภายในหมอ้น ้ า  และล้ินน ้ าท่ีจะอดัน ้ าเขา้หมอ้น ้ า 
1.5 บรรจุน ้ าจืดเขา้หมอ้พกัน ้ าและหมอ้พกัไอ  จนกระทัง่น ้ าจืดท่ีบรรจุออกทางก๊อกอากาศ  แลว้ปิดก๊อก

อากาศใหเ้รียบร้อย 
1.6 เตรียมพิมพเ์ขียวจ านวน  2  ชุด 
1.7 จดั  จนท.  รง.341  และ  จนท. เรือท่ีจะท าการตรวจสอบร่วมกนั 
1.8 ให ้ จนท. เรือเปิดประตูเตา  เพ่ือจะไดท้ าการเขา้ไปตรวจสอบหลอดและหมอ้น ้ าภายในเตาไดส้ะดวก

เพื่อจะท าการตรวจสอบ 
1.9 เร่ิมท าการตรวจสอบ  เม่ือทุกอยา่งเตรียมการเรียบร้อย 
1.10  การอดัน ้ าเพ่ือการตรวจสอบใหถื้อเกณฑ ์1 ¼ เท่า  ของก าลงัดนัของหมอ้ท่ีออกแบบสร้าง 
1.11  และควรกระท าเม่ือหมอ้น ้ ามีการเปล่ียนแปลงส่วนประกอบท่ีเป็นส่วนก าลงั  เช่น  หลอดน ้ า 
1.12 ส่วนการอดัน ้ าท่ีถือเกณฑ ์1 ½ เท่า  ของก าลงัดนัท่ีออกแบบสร้าง  ควรท าจากใชห้มอ้น ้ านั้นมาแลว้  

5  ปีและทุก ๆ  5  ปีต่อ ๆ  ไป 
2. การพจิารณาในการซ่อมท าหลงัการตรวจสอบ 

2.1 ใหพิ้จารณาความชดัเจนถูกตอ้งจากใบสัง่งาน  และใบเบิกพสัดุ  จาก  กผป.  อจปร.อร.  เป็นส่ิงท่ี
ถูกตอ้งและขอบเขตของงาน 

2.2 ตรวจสอบพสัดุและเคร่ืองมือท่ีตอ้งใชใ้นการตรวจสอบและการซ่อมท า 
2.3 ตรวจสอบความพร้อม , ความช านาญ  และความรู้ประสบการณ์  การใชเ้คร่ืองมือเฉพาะงาน 
2.4 การจดัชุดช่างท่ีมีประสบการณ์และการประสานงานกนัอยา่งดีหรือเป็นทีมท่ีดีท่ีสุด 
2.5 ใหพิ้จารณาความปลอดภยัองคบุ์คคลเป็นอนัดบัแรก  ในการตรวจสอบทุกคร้ัง 

3.  การซ่อมท าเม่ือมกีารร่ัวไหลหลงัการตรวจสอบ 
3.1 ให ้ หน.ชุดช่างประสานกบั  จนท.เรือใหเ้ตรียมพิมพเ์ขียว  ของหมอ้น ้ าและหลอดน ้ าท่ีจะด าเนินการ

ซ่อมท า 
3.2 ใหท้ าเคร่ืองหมายในต าแหน่งท่ีมีการ่ัวไหลและตรงกนักบั  จนท. รง.341 



                คู่มือข้ันตอนการปฏิบัติงาน ของ รง.ซ่อมหม้อน ้า กรล.อจปรอร.             
 

 

 
 ผลิต  19 พ.ค.47                                                              หนา้  13/31 

3.3 เม่ือพบสาเหตุของการร่ัวไหลและบนัทึกขอ้มูลเก็บไวแ้ลว้  ใหแ้จง้  หน.ช่างใหท้ราบเพื่อพิจารณาใน
การซ่อมท าใหช้ดัเจนต่อไป 

3.4 นายช่าง  รง.341  พิจารณาในการซ่อมท าและวางแผนในการซ่อมท า 
3.5 ขอ้พิจารณาส าหรับการขจดัปัญหาการร่ัวไหลนั้นสามารถกระท าได ้ 2  กรณี  คือ 

1. โดยการใชว้ิธีอุดหลอดน ้ า 
2. โดยการใชว้ิธีเปล่ียนหลอดน ้ า 

  

1.  การใช้เคร่ืองมือส าหรับการตรวจสอบหลอดน ้าและหม้อน ้า 
1.1 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการตรวจสอบคือ  เคร่ืองอดัน ้ าดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า 

1.1.1 ขอ้มูลของเคร่ืองอดัน ้ าฯ  ใชก้ารตรวจสอบหลอดน ้ าและหมอ้น ้ าในเรือ 
1.1.2 ใชไ้ฟ  220  V. AC. 50 Hz 5.8 A. 1440 R.P.M. 

1.2 การเตรียมการเดินเคร่ือง 
1.2.1 ต่อสายอดัน ้ าเขา้กบัท่อทางท่ีติดต่อกบัหมอ้น ้ า  พร้อมกบัเดินน ้ าใหถ้งัพกัน ้ าปิดล้ินน ้ าท้ิงของ

ระบบป้ัมใหส้นิท 
1.2.2 ต่อสายทางดูด  กบัทางดูดของ  Pump  ดูดในถงัพกัน ้ า  (ของเคร่ืองอดัน ้ า) 
1.2.3 ตรวจสอบระบบไฟฟ้าท่ีใชก้บัมอเตอร์ขบั Pump  น ้าใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชแ้ละถูกตอ้ง 
1.2.4 ตรวจสอบสายไฟและฉนวนหุม้สาย  ตอ้งไม่ช ารุด  ปลัก๊ไฟอยูใ่นสภาพถูกตอ้งไม่แตกช ารุด

และปลอดภยั 
1.2.5 อุปกรณ์ในชุดตรวจสอบ  เช่น  เกจวดัก  าลงัดนัจะตอ้งถูกตอ้งแน่นอน  ตามเกณฑข์องยา่นวดั 

1.3 การใชเ้คร่ือง 
1.3.1 เสียบปลัก๊เคร่ืองอดัน ้ าท าการเดินมอเตอร์อดัน ้ า 
1.3.2 ตรวจสอบเกจวดัก  าลงัดนัตลอดเวลา 
1.3.3 เม่ือก  าลงัดนัข้ึนไปอยูท่ี่ก  าหนดไวใ้นใบสัง่งานใหห้ยดุไวท่ี้ก  าลงัดนันั้น 
1.3.4 ใหค้งระดบัก าลงัดนัไวท่ี้ตอ้งการตรวจสอบใหค้งท่ีขณะท าการตรวจสอบ 
1.3.5 ขณะตรวจสอบถา้มีการร่ัวไหลบริเวณส่วนใด  ใหท้ าเคร่ืองหมายไวใ้นพิมพเ์ขียว 
1.3.6 บนัทึกการตรวจสอบไวใ้นใบบนัทึกการตรวจสอบ 
1.3.7 ถา้ไม่พบการร่ัวไหลใหค้งก าลงัดนัไว ้ 24  ชม. ก าลงัอดัของน ้ าจะตอ้งไม่ตกไปกว่า  10  เปอร์เซ็นต ์  

ของก าลงัดนัใชก้าร 
1.4 ขอ้ควรระวงัการเดินเคร่ือง 

1.4.1 อยา่ใหน้ ้ าในถงัแหง้  หรือต ่ากว่าทางดูดของ Pump 
1.4.2 รักษาก าลงัดนัใหถู้กตอ้ง  เท่าท่ีตอ้งการตรวจสอบ 
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1.4.3 ระวงัน ้ าเขา้ไปในระบบไฟฟ้า  ของมอเตอร์ไฟฟ้า 
1.4.4 อยา่เปิดล้ินระบายน ้ าในระบบอดัน ้ าอยา่งรวดเร็ว  เพราะจะท าใหเ้กิดการเสียหายกบังานได ้

1.5 การเลิกเคร่ือง 
1.5.1 ปลดปลัก๊เสียบออกจากระบบไฟฟ้า 
1.5.2 ค่อยๆ  ลดก าลงัดนัอยา่งชา้ๆ  เพ่ือป้องกนัการเสียหายจนกระทัง่  ก  าลงัดนัลงมาท่ีศูนย ์
1.5.3 ท าการปลดอุปกรณ์  ในการประกอบเคร่ืองอดัน ้ า 
1.5.4 เทน ้ าในถงัท้ิง  แลว้เป่าท าความสะอาดดว้ยลมแหง้ 
1.5.5 ท าความสะอาดเคร่ืองอดัน ้ า  และอุปกรณ์ 
1.5.6 เก็บเขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 

 
การเกบ็รักษาเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

- ทุกเดือนตรวจสอบสภาพมอเตอร์ขบัป๊ัมน ้ า  เช่น  สายต่อ  ขั้วต่อ  การร่ัวลงกราวน์ของระบบไฟ  
ความช้ืนของขดลวด 

- สภาพสายไฟจากปลัก๊เขา้มอเตอร์ 
- ตรวจสอบสภาพสายพานขบัระหว่างมอเตอร์กบัชุดป๊ัมน ้ า 
- ตรวจสอบการร่ัวไหลของป๊ัม  แป๊กก้ิง  ท่อทางดูด/ทางส่ง 
- สภาพสายทางดูดน ้ าของป๊ัม  เขม็ขดัรัดสายไม่มีสนิม 
- สภาพสายทางส่ง  เกลียวต่อ  คลปัปล้ิง  ไม่เสียรูปขณะจดัเก็บเขา้ท่ี 
- ตรวจสลกัยดึมอเตอร์  และแท่นวางมอเตอร์ใหส้ะอาดปราศจากสนิม 
- ถงับรรจุน ้ าส าหรับอดัน ้ าตอ้งไม่มีสนิมแหง้  หลงัการใชทุ้กคร้ังตอ้งท าความสะอาดทุกคร้ัง 

ใหท้ าการทดลองและตรวจสอบอุปกรณ์ใหพ้ร้อมใชง้านทุก 
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วธีิการล้างท าความสะอาดขดลวดร้อนส าหรับอุ่นน ้าเคร่ืองจกัร 
1. วธิีการท าความสะอาด 
     1.1 ลกัษณะงาน  รง.341  จะเป็น  รง.ช่วย 
     1.2 รง.351  เป็นผูน้  าส่งอุปกรณ์ช้ินงานให ้ รง.341  ด าเนินการท าความสะอาดและค าช้ีแจง้เพ่ิมเติม 
     1.3 ชุดช่างท่ีไดรั้บมอบหมายใหด้  าเนินการลา้งท าความสะอาดตรวจสอบสภาพภายนอกโดยทัว่ไปของ   
            อุปกรณ์ นั้น ๆ 
     1.4 ใหป้ระสานการท าความสะอาดกบัแม่งาน  และขอบเขตของงานว่าถูกตอ้งตามใบสัง่งานหรือไม่ 
             ตลอดจนจ านวนพสัดุท่ีอาจจะมีการช ารุดขณะด าเนินการถอด – ประกอบ 
     1.5 เตรียมเคร่ืองมือในการถอดและประกอบ  ประแจ  คอ้น  ไขควง  ตามขนาดของช้ินงาน  จากกระซบั  รง.341 
     1.6 ตรวจสอบขนาดจ านวนนตั  สลกั  แหวนรองใหถู้กตอ้ง 
     1.7 ท าเคร่ืองหมายก่อนถอดอุปกรณ์ทุกช้ินงานท่ีเก่ียวขอ้งในการซ่อมท า 
     1.8 ถอด  Case  หรือหนา้แปลน  ออกจากกนัเพื่อตรวจสภาพหลอดหุม้ขดลวดร้อน  ความสกปรกการช ารุด
บางส่วน ของท่อหุม้ขดลวด 
     1.9 ท าการแช่  หรือฉีดลา้งท าความสะอาดดว้ย  น ้ ามนักา๊ดตามสภาพความสกปรกของงาน   แลว้ฉีดลา้งดว้ย

น ้ าจืด อีกคร้ังหน่ึงใหส้ะอาด 
     1.10 ใชล้มแหง้เป่าท าความสะอาดทุกแห่งของช้ินงาน 
2. การตรวจร่ัวหรือท่อหุ้มขดลวดช ารุด 
     2.1 ท าการตรวจสภาพโดยทัว่ไปดว้ยสายตาและสมัผสัหลงัจากท าความสะอาดแลว้  ตามวิธีการท าความ
สะอาด 
     2.2 ถา้มีการผกุร่อน  บางส่วนของท่อหุม้และเกลียวอดัหวัต่อขดลวดร้อน  ใหแ้จง้ รง.351  ด าเนินการท่ี
เก่ียวขอ้งซ่อมท าต่อไป 
     2.3 ถา้ไม่พบการผกุร่อน  หรือ  การช ารุดส่วนหน่ึงส่วนใดของท่อหุม้ขดลวดใหด้  าเนินการต่อไป 
     2.4 ใหเ้ปล่ียนแป๊กก้ิงของ  Case  หรือหนา้แปลน  ก่อนประกอบเขา้ท่ีเดิม เพ่ือการตรวจร่ัวไหลต่อไป 
     2.5 ประกอบเขา้ท่ีเดิม  หลงัท าความสะอาดแลว้ตามเคร่ืองหมายท่ีไดท้ าไวก่้อนการถอดอุปกรณ์ 
     2.6 ท าการตรวจร่ัวของ  Case  และหนา้แปลน  ดว้ยก าลงัดนั  40  ปอนด/์ตร.น้ิว  หรือตามคู่มือก าหนดไวใ้น
การใชง้าน  หรือตามรายละเอียดในใบสัง่งานท่ีก  าหนดให ้ 
    2.7 ถา้มีการร่ัวไหลในส่วนท่ี  รง.341  รับผดิชอบใหแ้จง้  หน.ช่างรับทราบ  เพื่อพิจารณาแกไ้ขและซ่อมท า
ต่อไป 
     2.8 ถา้ไม่มีการร่ัวไหล  ใหเ้ลิกการตรวจร่ัว แลว้ท าความสะอาดช้ินงานก่อนส่งงานใหแ้ม่งานรับไป
ด าเนินการต่อไป 
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3. ข้อควรระวงั 
     3.1 ระหว่างด าเนินการท าความสะอาดใหร้ะมดัระวงัอุปกรณ์ชุดต่อระบบไฟฟ้าช ารุด 
     3.2 ระวงัส่วนท่ีเป็นฉนวนป้องกนัการร่ัวไหลของระบบไฟฟ้ากบัตวั  Case  ช ารุด 
4. การใช้เคร่ืองมือ 
     4.1 ใชป้ระแจปากตาย  หรือประแจแหวนตามขนาด  นตั  สลกั  ตามขนาดช้ินงานนั้นๆ 
     4.2 การประกอบช้ินงานเขา้ดว้ยกนั  ใชค้วามระมดัระวงัชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า 
     4.3 การเคล่ือนยา้ย  ถา้เป็นช้ินงานขนาดใหญ่ไม่สะดวกในการเคล่ือนยา้ยดว้ยก าลงัคนใหใ้ชเ้ครนแบบวิ่งราง  
          ในการด าเนินการเคล่ือนยา้ย 
     4.4 ค านึงถึงความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองมือและเคร่ืองทุ่นแรง  ทุกคร้ัง  เช่น  สวมหมวกนิรภยัป้องกนั
ศีรษะ , สวมรองเทา้หวัโลหะขณะปฏิบติังาน  ยกของท่ีมีน ้าหนกัมากเป็นตน้ 
5. การเกบ็รักษาเคร่ืองมือการซ่อมท า 
     5.1 เคร่ืองมือประเภทประแจปากตายหรือประแจแหวนและอุปกรณ์อ่ืนๆ ท่ีใชส้นบัสนุนการซ่อมเมื่อเบิกไป
ใชง้านซ่อมท าจาก  จนท.กระซบั  รง.ฯ  จะตอ้งส่งคืน  จนท.  ตามขนาดและจ านวนเท่าท่ีเบิกไปใชง้าน  และ
ตราอกัษร ใหต้รงกนัทุกคร้ัง 
     5.2 ก่อนส่งเคร่ืองมือคืน  จนท.กระซบั รง. จะตอ้งท าความสะอาดใหเ้รียบร้อยทุกคร้ัง 
     5.3 เมื่อมกีารช ารุด  หรือสูญหายขณะซ่อมท าอุปกรณ์นั้นโดยมิไดเ้กิดจากการไม่ควบคุมดูแลนั้น   จะตอ้ง
แจง้ให ้  ผูม้ีหนา้ท่ีเก่ียวขอ้งรับทราบทนัที โดยแจง้ขนาดจ านวน  ตราอกัษร  ท่ีช ารุดใหต้รงตามอตัราท่ีมีอยูจ่ริง  
เพื่อการจดัหาทดแทนหรือ  เบิกทดแทน ตามวิธีการพสัดุต่อไป 
     5.4 การเก็บรักษาเคร่ืองมือ  จะตอ้งมีการควบคุมและตรวจสอบอยูเ่สมอ 
     5.5 การเบิกยมื / ส่งคืน  จะตอ้งจดัท าสมุดควบคุมการเบิกยมื / ส่งคืน  ไวต้รวจสอบไดเ้สมอ 
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การใช้เคร่ืองมือกล และเคร่ืองจกัรกล   
 
1. เคร่ืองเล่ือยตดัโลหะแบบคนัชกั 
2. เคร่ืองดดัหลอดหมอ้น ้ าดว้ยมือ 
3. สว่านไฟฟ้าประจ าท่ี ( ARBOCA) 
4. เคร่ืองอดัน ้ าดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า 
5. สว่านไฟฟ้าประจ าท่ี ( KIRA) 
6. เครนยกของแบบวิ่งราง 
7. เคร่ืองฉีดน ้ าแรงดนัสูง  (KARCHER  รุ่น  HD  series) 
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เคร่ืองเล่ือยตดัโลหะแบบคนัชัก 
1. คุณสมบัต ิ
     1.1 เป็นเคร่ืองเล่ือยตดัโลหะขบัดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า 
     1.2 ใชไ้ฟ 380 V. AC.  50 HZ. 
2. การใช้เคร่ือง 
     2.1  ตรวจสอบพ้ืนท่ี ท างานไม่ใหมี้ส่ิงกีดขวางการท างานของเคร่ืองเล่ือย 
     2.2 หยอด นมล. บนสะพานเล่ือน และบริเวณเพลาขอ้เหวี่ยง 
     2.3 ตรวจสอบใบเล่ือยใหอ้ยูใ่นลกัษณะท่ีถูกตอ้ง พร้อมใชง้าน ( ฟันเล่ือยตอ้งช้ีออกจากตวัเคร่ือง) 
     2.4 เสียบปลัก๊ไฟใหแ้น่นทุกคร้ังเม่ือใชง้าน กดสวิทชป์ระจ าเคร่ืองแลว้ทดลองตวัเปล่า ๑-๒ นาที 
     2.5 จบัช้ินงานท่ีจะท าการตดัใหแ้น่นทุกคร้ังก่อนท าการเล่ือยโลหะ 
3. ข้อควรระวงั 
     3.1 ปรับแต่งใบเล่ือยใหตึ้งอยูเ่สมอ ก่อนเล่ือยช้ินงาน เพ่ือป้องกนัใบเล่ือยหกั 
     3.2 เม่ือเล่ือยช้ินงานแลว้เสร็จ ตอ้งกดสวิทซเ์ลิกเคร่ืองทุกคร้ัง 
     3.3 ควรค านึงถึงขอ้ป้องกนัอนัตราย ทุกคร้ังเม่ือท าการเดินเคร่ืองกลทุกชนิด 
4.  การเลกิเคร่ือง 
     4.1 ดึงสวิทซค์วบคุมท่ีตั้งเคร่ืองไวท่ี้ต าแหน่ง OFF  
     4.2 ท าความสะอาดตวัเคร่ือง และพ้ืนท่ีบริเวณท่ีท าการตดัโลหะใหเ้รียบร้อย 
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เคร่ืองดัดหลอดหม้อน า้ด้วยมือ 
1. คุณสมบัต ิ
    1.1 ใชด้ดัหลอดหมอ้น ้ าขนาด 1 น้ิว – 1   1/2 น้ิว ดว้ยมือ 
2. การใช้เคร่ืองดัดหลอด 
     2.1  ติดตั้งลูกรับหลอดตามขนาดของหลอดท่ีตอ้งการดดั 
     2.2 ใส่ลูกดนัหลอดตามขนาดท่ีตอ้งการ 
     2.3 ปิดล้ินน ้ ามนัไฮโดรลิคใหแ้น่น บงัคบัคนัโยก ดว้ยมือ เพ่ือท าการดดัหลอด 
3. ข้อควรระวงัในการใช้เคร่ือง 
     3.1 อยา่ลืมปิดล้ินน ้ ามนั ไฮโดรลิค ใหแ้น่น ก่อนดดัหลอด 
     3.2 ระวงัการร่ัวไหลของน ้ ามนั ฯ และความสะอาด 
4. การเลกิเคร่ือง 
     4.1 เปิดล้ินโบลวน์ ้ ามนัไฮโดรลิคใหแ้ท่งเหลก็ดดัหลอดกลบัสู่สภาพเดิม 
     4.2 ท าความสะอาดพ้ืนท่ีปฏิบติังาน และเคร่ืองดดัหลอดใหเ้รียบร้อย 
เคร่ืองอดัน า้ด้วยมือ 
1.  คุณสมบัต ิ
       1.1 ใชอ้ดัก  าลงัของล้ินและอุปกรณ์เคร่ืองประดบัต่าง ๆ ของหมอ้น ้ าเรือ 
2. การใช้เคร่ืองอดัน า้ด้วยมือ 
     2.1 เติมน ้ าใหเ้ต็มถงัอดัน ้ า 
     2.2 ติดตั้งเกจวดัก  าลงัดนั พร้อมปิดล้ินน ้ าใหส้นิท 
     2.3 ต่อสายอดัน ้ าเขา้กบัหนา้แปลน หรือทางเขา้ของอุปกรณ์เคร่ืองประดบันั้นๆ  
     2.4 โยกคนัโยกใหไ้ดต้ามก าลงัดนัของน ้ า ตามท่ีก  าหนด 
     2.5  ตรวจสอบการร่ัวของช้ินงาน หรืออุปกรณ์เคร่ืองประดบั 
3. ข้อควรระวงั 
      3.1 ขณะท าการโยกคนัโยก ไม่ควรกดหรือกระแทก เร็วหรือแรงจนเกินไป พยามรักษาจงัหวะ  
             การโยกใหส้ม  ่าเสมอ    
     3.2   เฝ้าระวงัและดูท่ีเกจวดั ตลอดเวลาการอดัน ้ า 
     3.3  การโบลวน์ ้ าท้ิง จะตอ้งท าการค่อย ๆ เปิดเพ่ือป้องกนัก าลงัดนัลดเร็วเกินไป และช้ินงาน 
              การยบุตวัเร็วเกินไปจะท าใหช้ิ้นงานเสียหายได ้
 
 



                คู่มือข้ันตอนการปฏิบัติงาน ของ รง.ซ่อมหม้อน ้า กรล.อจปรอร.             
 

 

 
 ผลิต  19 พ.ค.47                                                              หนา้  20/31 

4. การเลกิเคร่ือง 
     4.1 เทน ้ าในถงัอดัน ้ าท้ิงใหแ้หง้ 
     4.2 ใชล้มเป่าให้แหง้เพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดสนิม 
     4.3 ถอดเกจวดัก  าลงัดนัออกเก็บใหเ้รียบร้อย 
     4.4 ใชผ้า้แหง้เช็ดท าความสะอาดตวัถงัอดัและสายอดัน ้า 
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สว่านไฟฟ้าประจ าที่ ( ARBOCA) 
1. คุณสมบัต ิ
     1.1 เป็นเคร่ืองเจาะท่ีใชง้านทัว่ไป ขบัดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า 
     1.2 ปากจบัเคร่ืองสามารถจบัดอกสว่านไดไ้ม่เกิน ๑/๒  น้ิว 
     1.3 ใชไ้ฟ 380 V. AC. 50 HZ 
2. การใช้เคร่ืองสว่านไฟฟ้า 
     2.1  เปิดสวิทชค์วบคุมไปต าแหน่ง    ON                                            
     2.2 จะตอ้งจบัยดึช้ินงานใหแ้น่นดว้ยปากกาจบัแท่น 
     2.3 ใชมื้อจบัคนับงัคบัดอกสว่าน ใหส้มัผสักบัช้ินงานและกดลงบนช้ินงาน 
3. ข้อควรระวงั 
     3.1 อยา่ใชมื้อจบัช้ินงานขณะปฏิบติังาน 
     3.2 แต่งกายใหรั้ดกุม ค านึงถึงขอ้ป้องกนัอุบติัเหตุในการท างานเป็นหลกั 
4. การเลกิเคร่ือง 
     4.1 ปิดสวิทชค์วบคุมใหอ้ยูใ่นต าแหน่ง OFF 
     4.2ท าความสะอาดตวัเคร่ือง ฯ  และบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบติังานใหเ้รียบร้อย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 



                คู่มือข้ันตอนการปฏิบัติงาน ของ รง.ซ่อมหม้อน ้า กรล.อจปรอร.             
 

 

 
 ผลิต  19 พ.ค.47                                                              หนา้  22/31 

เคร่ืองอดัน า้ด้วยมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. คุณสมบัต ิ
     1.1ใชอ้ดัน ้ า คูลเลอร์  ต่างๆ และท่อทางตลอดจนการตรวจสอบหลอดหมอ้น ้ าในเรือ 
     1.2 ใชไ้ฟ  220 V. AC. 50 HZ. 5.8 A. 1440  R.P.M. 
2. การใช้เคร่ือง 
     2.1 ต่อสายอดัน ้ าเขา้กบัช้ินงาน พร้อมเติมน ้ าใหเ้ต็มถงัพกัน ้ า ปิดล้ินน ้ าท้ิงใหส้นิท 
     2.2 เสียบปลัก๊เดินเคร่ือง 
     2.3 ดูเกจวดัก  าลงัดนัใหไ้ดก้  าลงัดนัตามท่ีตอ้งการ 
     2.4 ตรวจสอบรอยร่ัวของช้ินงาน 
     2.5 เปิดล้ินน ้ าท้ิงอยา่งชา้ๆ จนก าลงัดนัท่ีเกจวดัลงมาช้ีอยูท่ี่ต  าแหน่ง ศูนย ์
3. ข้อควรระวงั 
     3.1 อยา่ใหน้ ้ าในถงัแหง้หรือต ่ากว่าทางดูด 
     3.2 รักษาก าลงัดนัท่ีตอ้งการตรวจสอบ 
     3.3 อยา่เปิดล้ินน ้ าท้ิงทนัทีเม่ือ ขณะท าการอดัน ้ า เพราะจะท าใหก้  าลงัดนั ของช้ินงาน ลดเร็ว    
           จนเกินไปท าใหช้ิ้นงานยบุตวั เสียหายได ้
     3.4 ระวงัน ้ าเขา้ระบบไฟฟ้าของเคร่ืองอดั เช่น มอเตอร์หรือปลัก๊ไฟ 
4. การเลกิเคร่ือง 
     4.1 เทน ้ าในถงัท้ิง แลว้เป่าลมใหแ้หง้ เพื่อไม่ไหเ้กิดสนิม 
     4.2 ใชผ้า้เช็ดท าความสะอาดเกจวดัก  าลงัดนัและมอเตอร์ 
     4.3 ตรวจสอบสายพาน มีการช ารุดหรือไม ่
     4.4 ถอดสายอดัน ้ า เก็บใหเ้รียบร้อย  
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สว่านไฟฟ้าประจ าที่ (KIRA) 
1. คุณสมบัต ิ
     1.1 ใชเ้จาะช้ินงานท่ีมีขนาดเลก็ 
     1.2 ใชไ้ฟ 220 V. AC. 2.9 A. 50 Kz  1430/1730  PRM. 
2. การใช้เคร่ือง 
     2.1 เสียบปลัก๊ เปิดสวิทซไ์ฟส่องงานเคร่ือง และสวิทซ์มอเตอร์สว่าน 
     2.2 น าดอกสว่านตามขนาดท่ีตอ้งการ ใชป้ากกาจบัดอกสว่านใหแ้น่น 
     2.3 วางช้ินงานบนแท่นเล่ือน พร้อมใชคี้มลอ็คจบัช้ินงาน 
     2.4 จบัคนัโยกบงัคบัช้ินงาน กดลงบนช้ินงาน ปรับตวัองศาและรอบเคร่ืองตามลกัษณะช้ินงาน 
3. ข้อควรระวงั 
     3.1 ระวงัดอกสว่านเจาะมือ สายตาตอ้งมองช้ินงานเสมอ 
     3.2 ระวงัเศษเหลก็หรือวสัดุกระเดน็บาดมือควรใส่แว่นป้องกนัดวงตาและสวมถุงมือขณะ  
            ท างาน 
     3.3 จบัช้ินงานใหแ้น่น อยา่ใหช้ิ้นงานสะบดั 
4. การเลกิเคร่ือง 
      4.1 ปิดสวิทซไ์ฟและถอดปลัก๊ 
      4.2 คลายปากจบัดอกสว่านเพ่ือเอาดอกสว่านออก 
      4.3 เปิดฝาครอบตรวจสอบความหยอ่นของสายพาน 
      4.4 ท าความสะอาดพ้ืนท่ีบริเวณปฏิบติังานและตวัเคร่ืองเจาะ 
      4.5 ทาน ้ ามนัชนิดเบาในส่วนของเคร่ืองเจาะเพ่ือป้องกนัการเกิดสนิม 
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เครนยกของแบบวิง่ราง 
1  การเตรียมการ 

     1.1 ตรวจดูพ้ืนท่ีตลอดจนแนวท่ีจะเล่ือนเครนตอ้งไม่มีส่ิงกีดขวางหากมีอยูต่อ้งค  านึงว่าควรเล่ือน 
            เครนหลบไดป้ลอดภยั 

   1.2  เตรียมช้ินงานประกอบกบัชุดอุปกรณ์จบัยกใหเ้รียบร้อย อยูใ่นบริเวณท่ีเครนสามารถเล่ือน 
              ตวั เขา้มายกได ้
2. การเดนิเคร่ือง 

2.1 น าสวิทซค์วบคุมการใชเ้ครนออกมาอยูใ่นต าแหน่งท่ีสะดวกในการใชแ้ละพร้อมเล่ือน 
                เครนไดป้ลอดภยั 
        2.2 กดสวิตซบ์งัคบัเครนตามท่ีลูกศรบอก ไวบ้นชุดควบคุม 
        2.3 น าเครนไปท่ีช้ินงานเก่ียว,ผกูมดักบัช้ินงานใหเ้รียบร้อยจึงท าการยกใหช้ิ้นงานสูงพอ 
                 ประมาณตามความตอ้งการ 

   2.4 ขณะเล่ือนเครนยกช้ินงานควรมีคนประคองช้ินงานหรือผกูเชือกประคองไม่ใหช้ิ้นงาน 
               หมุนแกว่งไปมาและตอ้งระวงัผูป้ฏิบติังานคนอ่ืน ๆ ส่ิงของต่างๆ ทีอยูใ่น
ต าแหน่งทางท่ี  

                  เครนจะเล่ือนไปดว้ยความระมดัระวงั 
        2.5 วางช้ินงานลงต าแหน่งท่ีตอ้งการปลดช้ินงานออกมาจากเครน 
3. การเลกิใช้งาน 
        3.1 เล่ือนชุดเครนและชุดยกไปไวใ้นต าแหน่งท่ีปลอดภยัไม่กีดขวางการท างานอยา่งอ่ืนๆ  
        3.2 ดึงชุดบงัคบัไปอยูด่า้นขา้ง ในท่ีปลอดภยัเหมาะสม 
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เคร่ืองฉีดน า้แรงดันสูง (KARCHER  รุ่น HD  series) 
1.การเตรียมการใช้เคร่ืองมือ 

1.1 ตรวจเช็คเตา้เสียบ  ปลัก๊ไฟ  สายไฟใหอ้ยูใ่นสภาพดี  และมีขนาดทนกระแสไฟฟ้าตามสเป็คเคร่ือง 
1.2 ถา้มีการใชส้ายไฟต่อพ่วงใหค้ล่ีสายออกจากท่ีมว้นใหย้าวตลอด  ส าหรับรุ่น  HD – 650 และ 658  

สายไฟควรมขีนาด  เสน้ผา่ศูนยก์ลาง  1.5 มม. ยกก าลงั 2  ส าหรับสายไฟยาว 10 ม. และขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลาง 
2.5 มม.  ยกก าลงั 2  เป็นอยา่งนอ้ย  ส าหรับสายไฟยาว  11 – 20 ม.  หากเคร่ืองมีขนาดใหญ่ข้ึนลากสายไฟยาว
ข้ึนตอ้ง ใชส้ายไฟขนาดใหญ่ข้ึน   ไม่แนะน าใหใ้ชส้ายไฟยาวเกิน 20 ม. 

1.3 ตรวจเช็คไสก้รองน ้ า  และท าความสะอาดก่อนใชเ้คร่ืองเสมอ 
1.4 ต่อสายยางน ้ าเขา้เคร่ืองท่ีทางน ้ าเขา้  ใชเ้ข็มขดัรัดสายใหแ้น่น  อยา่ใหมี้น ้ าร่ัว  และควรใชต้วักรอง

ภายนอกท่ีทางน ้ าเขา้  อีกปลายของสายยางต่อเขา้กบัก๊อกน ้ าท่ีมีแรงดนัประมาณ 2 บาร์  หากจ าเป็นตอ้งดูดน ้ า
จากแหล่งน ้ าโปรดดูขอ้ 2.1 
2. ขั้นตอนการใช้งาน 
 2.1 เปิดก๊อกน ้ า  หากใชน้ ้ าจากแหล่งน ้ าตอ้งเติมน ้ าใหเ้ต็มระบบก่อน  และใชว้าลว์กนักลบัท่ีปลายดูด
ทุกคร้ัง 
 2.2 เปิดสวิตชเ์คร่ือง 
  2.2.1 บีบปืนฉีดน ้ า  โดยยงัไม่ตอ้งต่อกา้นปืนฉีดน ้ า  เพ่ือไล่อากาศในสายยางน ้ าใหห้มด    
ไม่ใหมี้ฟองอากาศเหลือในระบบ  โดยดูไดเ้ม่ือการไหลของน ้ าจากดา้มปืนสม ่าเสมอไม่กระตุก 
 2.3 เม่ือฟองอากาศหมดแลว้  ต่อกา้นปืนฉีดน ้ า 
 2.4 ปรับหวัฉีด  ไปยงัต าแหน่งท่ีตอ้งการใชง้าน  หา้มปรับปลายปืนขณะก าลงัฉีดอยู่ 
ข้อควรระวงั  หลีกเล่ียงการเดินเคร่ืองโดยปราศจากน ้ าหล่อเล้ียงทุกกรณี  รวมถึงตอนเร่ิมเดินเคร่ือง 
3. การใช้น า้ยาเคม ี
 3.1 ใหใ้ชน้ ้ ายาเคมีท่ีไม่เป็นอนัตรายต่อเคร่ืองและส่ิงแวดลอ้ม   

ข้อแนะน า  น ้ายาท าความสะอาด  “KARCHER”   
- Active  cieaners  RM  31  ASF 
- Universal  cieaners  RM  55  ASF 

  - Active  wash  RM  81  ASF 
 3.2 ผสมน ้ ายาเคมีใส่ลงในถงัน ้ ายา   
 3.3 ปรับหวัฉีด 
 3.4 ปรับน ้ ายาเคมีตามตอ้งการ 
 3.5 ฉีดน ้ ายาเคมีท าความสะอาดใหท้ัว่ช้ินงาน  แลว้ปล่อยไวส้กัระยะหน่ึง 
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 3.6 ปรับหวัฉีด  ฉีดลา้งท าความสะอาด 
 3.7 เม่ือเลิกใชน้ ้ ายาเคมีใหป้รับปุ่มน ้ ายามาท่ี “0” แลว้ฉีดน ้ายาออกประมาณ 1 นาที  อยา่ใหมี้น ้ ายาเคมี
คา้งในสาย 
4. การหยุดการใช้งาน 
 4.1 ขณะบีบปืนฉีดน ้ าเคร่ืองจะท างาน 
 4.2 เม่ือปล่อยไกปืน  เคร่ืองจะหยดุการท างานอตัโนมติั  แลว้เม่ือบีบไกปืนเคร่ืองกจ็ะท างานอีกคร้ัง 
 4.3 เมื่อหยดุการใชง้านเกิน 5 นาที  ควรปิดสวติชท่ี์ตวัเคร่ือง  แลว้บีบปืนฉีดน ้ าไล่แรงดนัออกใหห้มด 
ข้อควรระวงั   หา้มปรับปลายปืนขณะก าลงัฉีดน ้ าอยู ่ ใหห้ยดุเคร่ืองก่อนการปรับทุกคร้ัง 
5.ขั้นตอนการเลกิใช้งาน 
 5.1 ปิดสวิตชถ์อดปลัก๊ไฟ 
 5.2 ปิดก๊อกน ้ า 
 5.3 บีบปืนฉีดน ้ าไล่แรงดนัออกใหห้มด  ถา้มีแรงดนัคา้งอยูจ่ะมีผลไม่ดีกบัเคร่ืองในระยะยาว 
 5.4 ถอดสายยางน ้ าและสายฉีดน ้ า  เก็บเคร่ืองเขา้ท่ี                       

6.การดูแลรักษาและการซ่อมบ ารุง 
 6.1 ควรใชน้ ้ าท่ีสะอาดเท่านั้นต่อเขา้เคร่ือง  น ้ าสกปรกจะท าใหเ้คร่ืองเสียหายได ้ ควรติดตั้งตวักรองน ้ า
ภายนอก  ท่ีทางน ้ าเขา้เคร่ืองเพ่ือยดือายกุารใชง้านของเคร่ือง 
 6.2 ปริมาณน ้ าท่ีเพียงพอในแต่ละรุ่น      หากแหล่งน ้ ามีแรงดนัน ้ าท่ีทางเขา้เคร่ืองประมาณ 2 บาร์   จะ
เหมาะท่ีสุด 
 6.3 ใหท้ าความสะอาดไสก้รองน ้ าอยูเ่สมอ 
 6.4 หมัน่ตรวจเช็คสายไฟและปลัก๊ไฟใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีดี  อยา่ใหมี้การหกังอหรือฉีกขาด 
7. การแก้ไขข้อขดัข้อง 
NOTE  ให้ถอดปลัก๊ไฟออกทุกคร้ังก่อนการซ่อม  ขอให้เจ้าหน้าที่บริการลูกค้าเท่านั้นที่จะตรวจเช็คระบบไฟฟ้า 
ข้อแนะน า  ท่านสามารถตรวจเช็คเคร่ืองไดใ้นบางกรณี  แต่ในกรณีท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบไฟฟ้า   กรุณาติดต่อกบั
แผนกบริการลูกคา้ 
 7.1 เคร่ืองไม่ท างาน 

- ตรวจเช็คปลัก๊ไฟ เตา้เสียบ ว่ามีไฟฟ้ามาหรือไม่ 
- ตรวจเช็คสายไฟท่ีตวัเคร่ือง  สายไฟต่อพ่วงว่าช ารุดหรือไม่ 

 7.2 แรงดนัน ้ าลดลง 
- ลองไล่อากาศในสายยางน ้ าอีกคร้ัง 
- ท าความสะอาดไสก้รองน ้ า 
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- ตรวจเช็คแรงดนัน ้ าและปริมาณน ้ าท่ีก๊อกน ้ าว่าเพียงพอหรือไม่ 
  - ตรวจเช็คสายยางน ้ าเขา้เคร่ืองว่ามีการร่ัวไหลหรือแตกเสียหายหรือไม่ 
 7.3 น ้ าฉีดออกมาไม่สม ่าเสมอ 
- ท าความสะอาดหวัฉีด  โดยใชเ้ข็มหมุดเข่ียส่ิงสกปรกออก  แลว้ลา้งน ้ าออกใหห้มด 
 7.4 ป๊ัมน ้ าร่ัว 

- ถา้มีหยดออกมา 3 หยดต่อนาที  เคร่ืองยงัสามารถท างานได ้ แต่ถา้มีมากกว่าน้ีใหติ้ดต่อแผนกบริการลูกคา้ 
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การเก็บรักษาเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1. หวัแร้งบดักรี ท าความสะอาดทุกคร้ัง  หลงัจากการใชง้าน  รักษาความเรียบของหนา้หวัแร้ง  ไม่มีการช ารุด 
2. น ้ากรด และภาชนะท่ีใชใ้ส่น ้ากรดจะตอ้งเกบ็รักษาไวใ้นท่ีปลอดภยั  และไม่เกิดอนัตรายจากการปฏิบติังาน 
3. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชข้ณะบดักรี 

1.  แว่นป้องกนัสารเคมี  เมื่อการใชง้านแลว้เสร็จจะตอ้งมีการท าความสะอาดทุกคร้ัง 
2. ถุงมือ  จะตอ้งสวมถุงมือทุกคร้ังก่อนท าการซ่อมท า  ไม่ควรสวมถุงมือท่ีเส่ือมคุณภาพ  และมี

การช ารุด 
4. อุปกรณ์ป้องกนัควนัพิษ  ขณะท าการซ่อมท า  หลงัใชง้านทุกคร้ังตอ้งท าความสะอาดและเก็บไวใ้นท่ีอุณหภูมิ 
5. เหมาะสมและไม่เก็บรวมกบัวสัดุอ่ืนท่ีจะท าใหเ้กิดช ารุดกบัอุปกรณ์ได ้
6. ชุดแก๊สอเซทิลีน  การเก็บรักษาตอ้งใชค้วามระมดัระวงั  ไดแ้ก่ 

1. ไม่เก็บในท่ีมีอุณหภูมิสูง 
2. เกจวดัก  าลงัดนัตอ้งถูกตอ้ง  แสดงค่าก าลงัดนัไดถู้กตอ้ง 
3. ขอ้ต่อเกลียวต่อไม่มีการร่ัวไหลของแก๊ส 
4. สายยางส่งแก๊สอยูใ่นสภาพเรียบร้อย  ไม่มีส่วนใดช ารุด 
5. เม่ือเลิกใชง้านตอ้งปิดล้ินจ่ายแก๊สทุกคร้ัง  และจดัเก็บในท่ีก  าหนดไว ้
6. ขณะท าการบดักรีซ่อมท า  ผูใ้ชจ้ะตอ้งมีความระมดัระวงัการใชเ้คร่ืองมือใหถู้กตอ้งเสมอ 
7. จดัท าความสะอาด  พ.ท.ท างานทุกคร้ัง  หลงัเสร็จส้ินการซ่อมท า 
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ขั้นตอนการรับ  การเก็บรักษา  การจ่ายพสัดุ และการเบิกพสัดุเพิ่มเติม     

 

 1. การรับพสัดุจากคลงัพสัดุ 
     1.1 เจา้หนา้ท่ีกระซบั  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 
      1.1.1 รับใบเบิกพสัดุ (กพด.อนุมติัการจ่ายแลว้) ท่ี หน.นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายได้
ลงนามใหด้  าเนินการ 
  1.1.2 บนัทึกเลขท่ีฏีกา  ช่ือเรือ  ช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 
  1.1.3 น าใบเบิกพสัดุไปเสนอต่อเจา้หนา้ท่ีคลงัท่ีไดร้ะบุไวใ้นใบเบิกพสัดุ 
  1.1.4 ปฏิบติัตามระเบียบท่ีเจา้หนา้ท่ีประจ าคลงัแนะน า 
  1.1.5  ตรวจดูเอกสารก ากบัพสัดุท่ีระบุถึง   SPECIFICATION   และ DIMENSION  ของพสัดุ 
  1.1.6  ตรวจดูสภาพของบรรจุภณัฑต์อ้งเรียบร้อยมีฉลากก ากบั  ระบุช่ือบริษทัผูผ้ลิต 
  1.1.7  ตรวจสภาพของพสัดุจะตอ้งอยูใ่นสภาพสมบูรณ์ทุกประการไม่มีส่วนหน่ึงส่วนใด
ช ารุดเสียหาย 
  1.1.8  ตรวจวดั DIMENSION  ของพสัดุจะตอ้งถูกตอ้งตรงกบัความตอ้งการท่ีระบุไวใ้นใบเบิก 
  1.1.9  ตรวจนบัจ านวนของพสัดุใหถู้กตอ้งตรงกบัท่ีระบุไวใ้นใบเบิกพสัดุ 
  1.1.10  ลงนามรับพสัดุ 
  1.1.11  บนัทึกรายการพสัดุท่ีไดรั้บจากคลงัพสัดุลงในแบบฟอร์มท่ีมาของพสัดุซ่อมท าเรือ 
(กรล 341 - 02) รง.  เป็นผูก้  าหนด 
  1.1.12  ในกรณีท่ีเจา้หนา้ท่ีกระซบั       หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายไปรับพสัดุตามรายการท่ี
ระบุไวใ้นใบเบิกพสัดุแต่ไดรั้บไม่ครบรายการหรือจ านวน  ใหเ้ขียนรายการและจ านวนท่ีขาดลงในแบบฟอร์ม
เบิกพสัดุเพ่ิมเติม (กรล 341 - 03)  ส่งให้ นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเพื่อแจง้ให ้ นายทหารพสัดุทราบและ
ใหป้ระสานกบั กผป.ฯ  เพื่อเร่งรัดจดัหาพสัดุตามรายการและจ านวนตามใบเบิ     ท่ีคา้งจ่าย 
  1.1.13  การขนยา้ยพสัดุจากคลงัพสัดุมายงั รง.   ด  าเนินการดงัน้ี 
                                            ก.  พสัดุท่ี  รง.ไม่สามารถขนยา้ยไดเ้อง  ใหป้ระสานกบั  เจา้หนา้ท่ีคลงั  ใชร้ถยกมา
ส่งให ้ เช่น  พสัดุท่ีมีน ้ าหนกัมาก  พสัดุท่ีมีขนาดใหญ่ หรือ ยาวมาก  ฯ      
                                            ข.  พสัดุประเภทน ้ ายาเคมี  ใหท้ าการขนยา้ยโดยวางในแนวตั้ง  และมีเคร่ืองรัดท่ี
มัน่คง  บรรทุกดว้ยรถเข็น  ในจ านวนท่ีเหมาะสม 
      ค.ในกรณีท่ีพสัดุนั้นเป็นขวดบรรจุแก๊สใหท้ าการขนยา้ยโดยวางในแนวนอนและมี
เคร่ืองรัดใหม้ัน่คง  บรรทุกดว้ยรถเข็น ในจ านวนท่ีเหมาะสม 
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 2. การเก็บรักษาพสัดุ 
  2.1 เจา้หนา้ท่ีกระซบั   หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี   
        ก. เมื่อพสัดุมาถึง รง. ใหแ้ยกเก็บเป็นสดัส่วน 
   ข. พสัดุท่ีมีขนาดเลก็ใหแ้ยกเก็บไวใ้นกระซบั 

        ค. พสัดุจ  าพวกน ้ ายาเคมี   แยกเก็บไวใ้นสถานท่ีท่ีจดัไวเ้ป็นการเฉพาะในโรงงานแลว้ท า
การผกูป้ายหรือเขียนดว้ยสีระบุขอ้มูลของพสัดุไวใ้นท่ีมองเห็นไดเ้ด่นชดั     
                                 ง.  พสัดุจ  าพวกขวดบรรจุแก๊สแยกเกบ็ไวใ้นสถานท่ีท่ีจดัไวเ้ป็นการเฉพาะในโรงงานแลว้
ท าการเขียนป้ายแสดงพ้ืนท่ีอนัตรายหา้มน าไฟเขา้ใกล ้
        จ. พสัดุประเภทลวดเช่ือมควรตรวจสภาพและบรรจุผลิตภณัฑทุ์ก 6 เดือน  ลวดเช่ือมท่ี
แกะกล่องแลว้ใชไ้ม่หมดก่อนใชค้วรน าไปอบท่ีอุณหภูมิ 100๐ - 120๐ C อยา่งนอ้ย 2 ชม. 
        ฉ. ลงรายการพสัดุท่ีไดรั้บมาจากคลงัลงในบตัรควบคุมพสัดุและสมุดคุมรายการพสัดุ 
                     ช. จดัเก็บหลกัฐานใบเบิกพสัดุซ่ึงไดรั้บพสัดุมาแลว้ไวใ้นแฟ้มของเรือแต่ละล า 
 3. การจ่ายพสัดุ 
  3.1  เจา้หนา้ท่ีกระซบั  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 

   3.1.1  รับแบบฟอร์มการเบิกพสัดุออกจากกระซบั  (กรล 341 - 01) ในส่วนท่ี 1   ท่ีลง
ขอ้มูลไวค้รบถว้นแลว้จาก หน.ช่าง , หน.งาน หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  
   3.1.2  จดัเตรียมพสัดุท่ีระบุไวใ้นแบบฟอร์ม   (กรล 341 - 01)ในส่วนท่ี 1 
        3.1.3  ท าการหกัพสัดุออกจากบตัรควบคุมพสัดุ 

   3.1.4  รับแบบฟอร์ม  (กรล  341 - 01)  การเบิกพสัดุออกจากกระซบั  ในส่วนท่ี 2    ท่ี
ลงขอ้มูลไวค้รบถว้นแลว้    จากช่างผูป้ฏิบติังานหรือผูท่ี้ระบุไวใ้นแบบฟอร์ม  (กรล  341 – 01) ในส่วนท่ี 2 
   3.1.5  ตรวจใบเบิกพสัดุตามแบบฟอร์ม (กรล  341 - 01) ในส่วนท่ี 1  และส่วนท่ี  2 มี
ขอ้มูลถูกตอ้งและตรงกนั 
   3.1.6 จ่ายพสัดุท่ีไดจ้ดัเตรียมไว ้ตามขอ้ 3.1.2   ใหก้บัผูท่ี้ขอเบิกพสัดุท่ีระบุช่ือไวใ้น
แบบฟอร์ม (กรล  341 - 01 ) ส่วนท่ี 2   น าพสัดุไปปฏิบติังานต่อไป 
   3.1.7  บนัทึกรายการพสัดุท่ีไดจ่้ายไปของเรือแต่ละล าลงในแบบฟอร์ม (กรล  341 - 04) 
   3.1.8  แนบแบบฟอร์มการเบิกพสัดุ  (กรล  341 - 01)   ในส่วนท่ี 1   และส่วนท่ี 2  
และแบบฟอร์ม (กรล 341 - 04) ท่ีจ่ายพสัดุออกไปแลว้ไวก้บัใบเบิกพสัดุ ตามขอ้  2.1  (ขอ้ยอ่ย  ฉ.) 
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 4. การเบิกพสัดุเพ่ิมเติม 
  4.1  หน.ช่าง   หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรับใบเบิกพสัดุท่ีแนบมากบัใบสัง่งานในคร้ังแรก
แลว้ใหต้รวจสอบรายการและจ านวนตามใบเบิกพสัดุว่าเพียงพอต่อการท างานซ่อมท าตามใบสัง่งานหรือไม ่ 

ถา้ไม่เพียงพอหรือขาดวสัดุท่ีตอ้งการแจง้ให ้  นายช่าง  ติดต่อกบัเจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.ฯ เพื่อประสาน 

กผป.ฯ ขอใหแ้กไ้ขใบเบิกใหต้รงกบัความตอ้งการจริง 
  4.2  หลงัจากท่ีด  าเนินการซ่อมท าไปแลว้พบว่าพสัดุท่ีไดรั้บมาในคร้ังแรกนั้นไม่เพียงพอ  
นายช่าง จะตอ้งด าเนินการเบิกเพ่ิมเติมตามแบบฟอร์มเบิกพสัดุเพ่ิมเติม   (กรล 341 - 03)  ให้ หน.นายช่าง ลง
นามเบิกพสัดุเพ่ิมเติมแลว้น าส่ง กรล.อจปร.อร.ด าเนินการต่อไป 
  
 
 
 


